MASZYNY, URZADZENIA 1 NARZEDZIA

Ll

Modelowanie form wtryskowych

Z Wykorzystaniem systemu PDS Pro/Engineer

Amerykanska firma PTC oferuje od potowy lat osiem-
dziesigtych doskonate oprogramowanie PDS (Produkt
Development System) obejmujgce system
CAD/CAM/CAE Pro/Engineer | oprogramowanie pozwa-
lajgce na zarzadzanie procesem powstawania produktu
PDM Windchil oraz PDM Pro/Intralink. Dodatkowo gru-
pa produktow zawiera szerokg game programow zinte-
growanych z tymi systemami, wspomagajacych prace
grup inzynierskich i technologicznych.
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neer zawiera grupe modulow wspo-

magajacyvch prace inzyniera projek-
tanta form wtryskowvch. PTC oferuje za-
rowno moduly umozliwiajace modelowa-
nie gniazda formujacego jak 1 narzedzia
pozwalajace na szybka kompletacje
1 uzbrojenie kompletne) ,skrzvnki”
umozliwiajgece] servina produkcje ele-
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nych w formach jedno i wie-
lo-gniazdowych. Unikalnos¢
oprogramowania polega na
sposobie modelowanmia oraz
na mozliwosciach symulacji
procesu wirysku 1 otwarcia
formy.

Podstawowe moduly nie-
zbedne do modelowania form
wtryskowvch to Pro/Mold,
Expert Moldbase Extension,
Plastic Advisor 1 Pro/Surface,

Pro/Mold jest modulem
systemu  Pro/ENGINEER,
sluzacym do modelowania,
modyfikacji 1 analizy gniazda
formujgcego. Dzigki polacze-
niu narzedzi automatyzujg-
cych proces projektowania

S}'stcm CAD/CAM/CAE Pro/Engi-
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dowisku systemu Pro/ENGINEER. Mo-
dvfikacja jest wiec mozliwa na kazdym
poziomie konstrukcji. Zmiany sg propa-
gowane na wszystkie inne moduly syste-
mu wykorzystywane w trakcie procesu
konstruowania.

Typowa sesja modelowania gniazda
formujacego narzedzia sklada sie z naste-
pujgcych operacji:
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z wilasnosci materiatu

Definicji plaszczyveny podzialu
Definicji kanalow zasilajacych i chlo-
dzacych

Definicji cyklu otwarcia gniazda

Przygotowane gniazdo formujace wy-
maga obudowania elementami standar-
dowvymi lub specjalnymi, tworzacymi na-
rzedzie o skomplikowanej strukturze ki-
nematyczne] pozwalajgce na produkcgje
serying zaprojektowanych obiektow. Na-
rzedzia te moga by¢ modelowane za po-
moca standardowych narzedzi systemu
Pro/Engineer lub przy wykorzystaniu
modulu Expert Moldbase Extension. Za-
pewnia on mozliwoscé obudowania goto-
wego gniazda formujacego w sposob au-
tomatyczny na bazie elementow standar-
dowych oferowanych przez takich pro-
ducentow jak DME czy STRACK po-
przez skladanie ich w postaci schemartu
funkcjonalnego

Szczegoly opisanego postepowania s3
nastepujace

slenie zewnetrznych wymiarow
gniazda formujacego
Rozmiary gniazda formujg-
cego sy zalezne od wymiarow
modelu referencyjnego, czvli
obicktu, ktory ma powstac
podczas realizacji  procesu
wirysku. Moze to byc model
UIWOrzony za pomocg systemu
Pro/ENGINEER, lub zaimpor-
[owany z systemu zewnetrzne-
g0 w postaci powierzchniowej.
Wszystkie clementy sktado-
we gniazda formujgcego po-
wstaja poprzez wyodrebnienie
z objetosci zalozone) przestrze-
ni gotowego gniazda. Prze-
strzen robocza moze by stwo-
rzona jako obiekt systemu
Pro/Engineer przy pomocy na-
rzedzi typowyvch lub za pomoca

z podstawowymi cechami
systemu mozliwe jest definiowanie bar-
dzo skomplikowanych gniazd, wyposazo-
nych w rozbudowane systemy uwalmama
wypraski. Modelowanie odbywa sie
W asocjatywnym i parametrycznym sro-
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Okreslenia zewnetrznych wymiarow
gniazda formujgcego

Uwzglednienia w konstrukeji pochy-
len odlewniczych

Uwzglednienia skurczu wynikajacego

Prastics REVIEW

automatyczncgo generatora

przestrzeni robocze).

Kontrola pochylen oaolewniczych
Pochylenia odlewnicze sa tworzone

podczas tvpowego procesu konstrukeyj-
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